TECHNISCHES DATENBLATT

KORROSIONSSCHUTZ MITTEL FUR METALLE,
Innerbetriebliche Zwischenkonservierung,

FL.l}JkiD Fllm langfristige Innenraum- und Unterdachlagerung,
®

Konservierung bei See- und Tropenversand
Produktinformationen sind unverbindliche Planungshilfen 09/2002

Korrosionsschutzmittel dienen dazu, metallische Oberflachen vor den Einwirkungen der Atmosphéare
im weitesten Sinne zu schitzen und damit die Umwandlung der Metalle in ihre Verbindungen,
insbesondere Oxide zu verhindern.

Der Aufwand fur die Aufbringung eines wirksamen Oberflachenschutzes betragt im allgemeinen

nur einen Bruchteil der Kosten, die durch Korrosionsschaden entstehen kénnen.

Das Ausmal von Korrosion hangt im wesentlichen ab

1. von der Zusammensetzung und Behandlung der Werkstoffe;

2. von der Oberflachengute des Werkstiickes;

3. von klimatischen Einflissen: Seeklima (salzwasserhaltige Luft) und Tropenklima
(feuchte Luft und starke Temperaturunterschiede) férdern Korrosion;

4. von weiteren auleren Einflissen: Industrieluft mit aggressiven Abgasen, Einwirkung von
Sauredampfen aus Beizbadern, Kontaktwirkung bei sich beriihrenden Werkstlcken,
Reste von Schleifschlamm, Staub, Handschweil} u.s.w.

Grundsatzlich kann zwischen bleibendem oder permanentem Korrosionsschutz und zeitweiligem
oder temporarem Korrosionsschutz unterschieden werden.

Permanenten Korrosionsschutz bieten z.B. Lackfilme oder galvanische Uberziige.
Diese lassen sich nur schwer durch mechanische Bearbeitung, oft gar nicht ohne Zerstérung
der metallischen Oberflachen entfernen.

FLUID FILM Korrosionsschutzmittel zahlen zur Gruppe der temporaren Korrosionsschutzmittel.
Sie lassen sich bei Bedarf verhaltnismaRig einfach von den zu schitzenden Oberflachen durch
Lésungsmittel, teilweise auch wasserige Industriereiniger, ohne Beschadigung wieder entfernen.

FLUID FILM Korrosionsschutzmittel haben sich in der innerbetrieblichen Zwischenkonservierung
fur langfristige Innenraum- und Unterdachlagerung sowie Grundkonservierung bei See- und
Tropenversand als aulierst widerstandsfahiger Korrosionsschutz bewahrt. Fiir diese Korrosions-
schutzmittel gibt es nach unserer Kenntnis bisher keine vergleichbaren Produkte. Sie werden seit
Jahrzehnten weltweit in der Schiffahrt und im Offshore-Bereich mit groRem Erfolg verwendet.

FLUID FILM Korrosionsschutzmittel sind I6sungsmittelfrei, ungiftig, mit Schmierdl bzw. Hydraulikdl
vertraglich, und haben auRergewdhnliches Kriech- und Haftungsvermdgen. Sie entsprechen
MIL-C-16173 (militarische Richtlinien der USA) bzw. Ubertreffen die in den Klassen 2, 3 und 5
geforderten Eigenschaften.

Die Eignung von FLUID FILM Liquid A, FLUID FILM Liquid AR und FLUID FILM SPRAY (AS-R)
gegenuber Dichtmaterial von Hydrauliksystemen und die Vertraglichkeit mit Hydraulik- und
Schmierélen kénnen bestatigt werden.
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FLUID FILM Korrosionsschutzmittel haben gegenlber vorgeldsten, wachsartigen
Mitteln den Vorteil, nach dem Transport bzw. der Lagerung nicht entfernt werden zu
mussen, weil sie gute Schmiereigenschaften haben und lackfreundlich sind, ohne
gréleren Vorbereitungsaufwand zu verursachen. AuRerdem werden zunehmend
I6sungsmittelhaltige Produkte von Fertigungsbetrieben aus Grinden der
Arbeitssicherheit, Explosionsgefahr, wegen umstandlicher Handhabung und

aus Griinden des Umweltschutzes abgelehnt.

Unser technischer Dienst sichert mit seinen Fachingenieuren die richtige Sortenauswahl
der FLUID FILM - Produkte und beréat Sie bei allen Problemen des Oberflachenschutzes.

1. FLUID FILM Korrosionsschutzoéle Liquid A, AS-R und NAS (NON-AEROSOL) *)

Diese Korrosionsschutzdle sind flr den Schutz dul3erer wie innerer Oberflachen
von Halb- und Fertigfabrikaten aller Art, von Maschinen und Aggregaten geeignet.
Die Anwendung wird empfohlen, wenn eine ausreichende Abdeckung oder
Verpackung der zu konservierenden Oberflachen bzw. eine Lagerung in
geschlossenen Raumen vorgesehen ist. Sie kdnnen auch zur Konservierung nasser
Oberflachen angewendet werden. Der Schutzfilm der konservierten Maschinen
braucht bei Inbetriebnahme nicht entfernt zu werden; Liquid A und AS
Korrosionsschutzdle beeintrachtigen nicht die Eigenschaften der Schmierstoffe,
die beim Gebrauch der Maschinen eingesetzt werden, sondern kénnen auch
Aufgaben des Schmiermittels Gbernehmen. Sie sind auch als Grundierung fur
zusatzliche FLUID FILM Korrosionsschutzgel-Filme einsetzbar.

FLUID FILM Liquid A wird hauptsachlich zur Konservierung von Ballastwassertanks
auf seegehenden Schiffen angewendet. Die Viskositat dieses Produktes und die
dadurch bedingte Schichtdicke ist deswegen den praktischen Anforderungen der
Konservierung von stark verrosteten Tankoberflachen angepalit.

Im Falle von Oberflachenkonservierung von kleineren Massenteilen wie Automaten-
drehteilen, Nadeln, Rasierklingen, ferner fir die innerbetriebliche
Zwischenkonservierung oder flr Langzeitlagerung, wenn das geschutzte Material
zusatzlich mit Sperrschichtmaterial ausreichend verpackt wird, ist der im Kalt-
Tauchverfahren erhaltene Film zu dick. Fur diese Anwendung sollten die Teile in
40-70 °C warme Bader getaucht werden, wobei bei hdherer Temperatur eine
niedrigere Schichtdicke erreicht wird. Sie verbleiben so lange im Bad, bis sie die
Badtemperatur angenommen haben, so dal} ein gleichmaRiger, hauchdinner,

nicht schmierender, korrosionsschiitzender Oliberzug zuriickbleibt.

Die Tauchbader haben den Vorteil einer volligen Ungiftigkeit und einer minimalen
Feuergefahr.
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Viskositat in Abhangigkeit von der Temperatur
von FLUID FILM Liquid A
Hersteller: Eureka Chemical Company, South San Francisco
Brookfield-Viskosimeter, Temperaturbereich -35 bis +50 °C
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Wenn eine Aufwarmung des Tauchbades aus technischen Griinden nicht méglich ist, kann
FLUID FILM Liquid A mit jedem herkémmlichen Lésungsmittel verdiinnt werden. Benzol oder
chlorierte Kohlenwasserstoffe sollten aus gesundheitsschadlichen Grinden nicht angewendet
werden. Zu empfehlen ist die Verdinnung mit Lackbenzin, obwohl es zu den schwerfliichtigen
Lésungsmitteln gehort. Bei der Verarbeitung von FLUID FILM Liquid A mit Lésungsmitteln
sind die Unfallverhitungsvorschriften sowie die Verordnung uber geféhrliche Arbeitsstoffe
genau zu beachten.

Hauptsachliche Anwendungsgebiete

Zur Oberflachenkonservierung von Halbzeugen, Ersatzteilen, MaRRstaben und Lehren, Werkzeugen
bei Innenraumlagerung und innerhalb der Verpackung, Innenkonservierung von feinmechanischen
Apparaten, Hydrauliken, Pumpen, kleineren Getrieben.

*) FLUID FILM Liquid A, AS und NAS entsprechen den Richtlinien MIL-C-16173 und MIL-C-81309
(United States Military Specification) und haben folgende USA NATIONAL STOCK NUMBERS :

Menge Verpackung Typ National Stock Number
3,79 ltr. Gallone FLUID FILM (Liquid A) 8030-01-386-3877

20 ltr. Eimer FLUID FILM (Liquid A) 8030-01-387-1051
208 Itr. Fal FLUID FILM (Liquid A) 8030-01-387-1065
333 gr. 12 / Karton FLUID FILM (AEROSOL SPRAY) 8030-01-387-1131
400 ml 12 / Karton FLUID FILM (NON-AEROSOL SPRAY) 8030-01-381-6357
3,79 Itr. Gallone FLUID FILM REFILL (NON-AEROSOL) 8030-01-386-3871

20 Itr. Eimer FLUID FILM REFILL (NON-AEROSOL) 8030-01-387-1070



Eigenschaften

FLUID FILM
Liquid A

FLUID FILM
AS-R und NAS

Produktbeschreibung

Korrosionsschutzol auf Lanolinbasis mit
einer Kombination hochwirksamer Zu-
satze, frei von gesundheitsschadlichen
und feuergefahrlichen Anteilen, vertrag-
lich mit Dichtungsstoffen und Lackan-
strichen. Durch langeren EinfluR von
Luftfeuchtigkeit kann sich ein Gel bilden,
das sich aber durch Ruhren leicht ver-

Korrosionsschutzol auf Lanolin-
basis mit einer Kombination
hochwirksamer Zusatze,
vertraglich mit Dichtungsstoffen
und Lackanstrichen.

AS-R NAS

flissigt.

400 ml Spruhdosen, besteht aus
reinem

Treibmittel Propan- Korrosions-

Butan schutzmittel

Dichte (g/cm3)

Viskositat 20 °C

Flammpunkt (°C)
(Cleveland Open Cup)
Feststoffgehalt

Gew. -%

(3 Std. bei 105 °C)

Spez. Leitfahigkeit

0,905 - 0915

30 - 45 sek Ford
(Becher 4)

157 min.

100

10° mho/cm bei 1 Hz

0,881 -0,891 %)
3200 — 6400 centipoise

Brookfield HBF, Spindel 2 -
2U/min

200 min. *)

89 min. *)

10° mho/cm bei 1 Hz

Anwendungsmethoden Uberfluten, Tauchen, Spriihen, Sprihen, auch Zerstaubung
Auftragen mittels Pinsel oder Lappen, auf feuchte Ober- mit Druckluft,
auch auf feuchte Oberflachen. flachen. Auftragen

mittels Pinsel
auch auf
feuchte Ober
flachen.

Entfernungsmethoden Im allgemeinen selten erforderlich, sonst rein mechanisch durch Abwischen
mit saugfahigem Material, ferner mit Lésungsmitteln in Flissig- und
Dampfphase, alkalischen Waschflissigkeiten.

Art des Filmes Farblose, dlige Filme

Filmstarke nichttropfend bis 20 um nichttropfend bis 40 um

Korrosionspriifungen

Salzspriihtest (h)

DIN 50021

Prufbleche nach

DIN 1623
Kondenswassertest (h)
DIN 50017

Prufbleche nach

DIN 1623

150

500

250

1000

*) Die Daten beziehen sich auf das reine Korrosionsschutzmittel ohne Treibgas.
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2. FLUID FILM Korrosionsschutzfett Liquid AR mit thixotropen Eigenschaften *)

FLUID FILM Liquid AR hat hinsichtlich Korrosionsschutz, Alterungsstabilitat, Vertraglichkeit

mit Nachschmiermitteln, Hydraulikélen und Dichtmaterial von Hydrauliksystemen ahnliche
Eigenschaften wie FLUID FILM Liquid A oder FLUID FILM AS-R. Die Kombination von Lanolin-
Korrosionsschutzwirkstoffen und Thixotropiermitteln wurde jedoch so gewahlt, dal} bis zu

+ 45 °C nichttropfende Uberziige entstehen.

Hauptsachliche Anwendungsgebiete

Zur Oberflachenkonservierung grélerer Einzelteile und Maschinen, deren senkrechte Flachen
einen hochviskosen Olfilm erfordern, z.B. an Werkzeugmaschinen, zur Innenkonservierung von
Hydraulikzylindern und gréReren Aggregaten. FLUID FILM Liquid AR wird insbesondere zur
Endkonservierung von Massenteilen wie Walzlager, Spannfutter u. 4. empfohlen.

Eine Entfettung von Walzlagern, z.B. vor dem Einbau, erubrigt sich.

Eigenschaften

FLUID FILM Liquid AR

Produktbeschreibung

Korrosionsschutzfett auf Lanolinbasis mit thixotropen Eigenschaften bis
45 °C, frei von flichtigen Anteilen, physiologisch unbedenklich, nicht
feuergefahrlich, vertraglich mit Dichtungsstoffen und Lackanstrichen.

Dichte bei 20 °C  (g/cm?)

Viskositét bei 20 °C
Brookfield HBF Spindel 5

0,92
RPM Stokes Poise
5 1969 1792

Anwendungsmethoden mittels Pinsel oder Applikation mit Airless-Spritzgeraten

Entfernungsmethoden Selten erforderlich, da mit Nachschmiermitteln vertraglich, sonst rein
mechanisch durch Abwischen mit saugfahigem Material, mittels
Lésungsmitteln oder alkalischen Reinigungsflissigkeiten.

Art des Filmes Olig - fettiger, nicht klebriger Film, bis 45 °C nicht abtropfend, farblos.

Filmstéarke Variation der Filmstarke von 40 - 800 ym nach der gegebenen

Beanspruchung und angebrachten Schutzdauer.

Korrosionspriifungen

Salzspriihtest (h)
DIN 50021

Prifbleche nach

DIN 1623
Kondenswassertest (h)
DIN 50017

Prufbleche nach

DIN 1623

Uber 750 bei 200 uym Schichtdicke

4560 bei 200 ym Schichtdicke

*) USA NATIONAL STOCK NUMBER :  8030-01-381-7311
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3. FLUID FILM Korrosionsschutzgel BN, BEW, WRN-EP

FLUID FILM Gel BN und BEW sind gelartig und 16sungsmittelfrei. FLUID FILM WRN-EP ist ebenfalls
I6sungsmittelfrei, hat aber die Konsistenz eines Festschmierstoffes. Durch eine ausgewogene
Additivierung werden Korrosionsschutzeigenschaften erreicht, die zu einer langen Gebrauchsdauer
der konservierten Elemente beitragen. Gute Haftfahigkeit und Wasserbestandigkeit, hoher Tropfpunkt
und die weilRe Farbe (bei BEW) tragen zur sauberen Instandhaltung bei. Durch Variation der Schicht-
dicke ist es moglich, eine Dauerkonservierung unter erschwerten Bedingungen auch fir Freiluft-
lagerung, Seetransport und Tropenklima zu erhalten. Unter Umstanden bildet die Anwendung dieser
Korrosionsschutzmittel die einzige rationelle Moglichkeit, Schutzfilme zu erzeugen, wenn eine
dauernde Einwirkung von direktem Sonnenlicht und starke Temperaturunterschiede zu erwarten sind.

Hauptsachliche Ahwendungsgebiete

FLUID FILM Gel BN zur Dauerkonservierung unter schwierigen Bedingungen auch fir Freiluftlagerung,
See- und Tropenversand. Besonders geeignet fur groRere Maschinen und Ersatzteile, Turbinenlaufer,
landwirtschaftliche Maschinen und Gerate, Werkzeuge, Gulistlicke usw.

Das Produkt ist mit Nachschmiermitteln vertraglich, d.h. hiermit konservierte Teile sind ohne

Reinigung einbaufertig, sofern sie vor Verstaubung geschutzt waren. Um beim Auftragen mittels

Pinsel eine glatte und der Beanspruchung entsprechende Schichtstarke zu erhalten, wird ein
Vorwarmen des Materials auf ca. 35 °C empfohlen.

FLUID FILM Gel BEW ist eine pigmentierte Version des Korrosionsschutzgels BN.

Das weild-pigmentierte Gel ist auBergewdhnlich licht- und UV-strahlungsbestandig. Es ist
besonders geeignet zur Dauerkonservierung von Ersatzteilen, z.B. auf Schiffen, da dieses
weille Material das Aufbringen einer gleichmaRig ausgebildeten Deckschicht ermdglicht.

Die weile Beschichtung bietet den Vorteil, da® auch eine spatere Priifung des Korrosions-
schutzes durch visuelle Untersuchung auf méglicherweise eintretende Mangel an Fehistellen
stattfinden kann, an denen nach langerer Zeit unter schwerer Beanspruchung eine Durchrostung
erfolgen konnte. Das Auftragen von FLUID FILM Gel BEW im Streichverfahren erfordert die
Verwendung zweckentsprechender Pinsel. Dies gilt vor allem flir schwer erreichbare Ecken,
Winkel, Schraubenkdpfe und Kanten.

FLUID FILM WRN-EP ist ein Korrosionsschutzfett hochster Wirksamkeit flir Innenraum-, Schuppen-
und Freiluftlagerung sowie flr See- und Tropenversand, einzusetzen zur Oberflachenkonservierung
bei hoher Temperaturbeanspruchung bis 96 °C, da nichttropfende Uberziige entstehen.

Diese dienen gleichzeitig auch zur Stillegungskonservierung von Geraten der Bau- und

Landwirtschaft. Ebenfalls einsetzbar als Schutz von Kraftfahrzeugteilen wegen hoher Widerstands-
fahigkeit gegen Auftausalze.

FLUID FILM WRN-EP ergibt einen grauen, transparenten, gut haftenden und spritzwasserbestandigen,
nicht aushartenden Film.

Spezielle Additive wie Hochleistungs-Wirkstoffzusatze, Oxidationshemmer und Inhibitoren sind
verantwortlich flr eine hohe Alterungsstabilitdt und gute VerschleiRschutzeigenschaften von
FLUID FILM WRN-EP. Deswegen hat dieses Produkt auf3er hervorragenden Korrosionsschutz-
eigenschaften auch die Eigenschaften eines Schmierfettes fir Seile und Kabel unter extremen
Bedingungen. FLUID FILM WRN-EP entspricht den Richtlinien MIL-G-18458B (SH)

(United States Military Specification for ships).



Eigenschaften

Gel BN

Gel BEW

WRN-EP

Produktbeschreibung

Korrosionsschutzgel auf Lanolinbasis mit einer Kombination von
Additiven mit hochthixotropen Eigenschaften, nicht verharzend,
frei von gesundheitsschadlichen und feuergefahrlichen Anteilen.

Dichte 20 °C (g/cm?3) 0,89 0,919 0,916
Flammpunkt o.T. (°C) 207 182 180
Gebrauchstemperaturen nach

DIN 51806

untere (°C) -40 -40 -40
obere dauernd (°C) + 60 + 60 +95
obere kurzfristig (°C) +70 +70 + 150
Walkpenetration mm. 10" nach

DIN ISO 2137 380 350 290
Tropfpunkt (°C)

nach DIN ISO 2176 65 65 96
Anwendungsmethoden Airless-Spritzen oder im Streichverfahren mittels Spachtel

(vorzuglich im erwarmten Zustand bis 35 °C)
mit zweckentsprechenden Pinseln.

oder zweckent-
sprechenden
harten Pinseln.

Art des Filmes

transparenter, hoch-

viskoser, fetter, nicht

verharzender Film.

weillpigmentierter,
hochviskoser, fetter,
nicht verharzender Film.

grauer,
transparenter,
hochviskoser,
fettartiger, nicht
verharzender Film.

Gehalt an nichtfliichtigen
Anteilen Gew. %

100

100

100

Filmstarke

variabel nach der gegebenen Beanspruchung und der geforderten
Schutzdauer von 100 - 1500 pm.

Korrosionspriifungen

Salzspriihtest (h)

DIN 50021

Prifbleche nach DIN 1623 bei
einer Schichtstarke von 400
Mm

Kondenswassertest (h)

DIN 50017
Prifbleche nach DIN 1623 bei
einer Schichtstarke von 400 um

dber 3.000

Uber 4.600

Uber 3.000

Uber 4.600

uber 5.000

dber 10.000




	Hauptsächliche Anwendungsgebiete

